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DEPALETYZER DO ROZWORKOWYWANIA GRANULATU Z TWORZYW
SZTUCZNYCH
DP15T

Maszyna stuzaca do rozworkowywania granulatu to w petni zautomatyzowany system dzieki kté-
remu mozna 0siggnac nastepujace korzysci:
e Zwiekszenie wydajnosci produkcji
e Oszczednosc¢ pracy ludzkiej
e Poprawa ergonomii pracy i otoczenia
e Mozliwos¢ rozbudowy systemu o kompaktor do pustych workdéw oraz system paletyzowania
pustych palet
e Mozliwos¢ rozbudowy segmentowej w celu podawania drugiego materiatu z ptynng regula-
Cjg proporcji podawanych granulatéw
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Podstawowe zasady dziatania:

Po zatadunku przez operatora wozka widtowego palety z tworzywem jest ona za pomocg napedu
tancuchowego wynoszona do gory w strone gtowicy. Zintegrowane z gtowicg haki, wbijajg sie worki
przenoszgc catg warstwe z palety do sekcji tngcej gdzie worki sg przecinane przez noze rotujace i
tworzywo spada do zbiornika posredniego. W celu zminimalizowania strat granulatu worki sg do-
datkowo trzepane za pomoca pretéw ze stali nierdzewnej przez system mimosrodowy.

Po oprdéznieniu palety operator zostaje powiadomiony sygnatem swietlnym i dzwiekowym, aby wy-
mienit palete na petna.

Parametry techniczne:
e Wydajnos¢: regulowana do15 ton/h
e Dokfadno$¢ oprézniania workéw 99,98%
e Wymiary maszyny: 2800x6000x3600 (W x L x H)
e  Wymiary palety: 1300mmx1100mm
e \Waga palety 1600kg
e Wysokos$¢ palety max 2200mm
e Zasilanie 3x400V, 50Hz
e Zabezpieczenie IP55
e Zuzycie sprez powietrza 10l/cykl 6bar

Moc zainstalowana do 10kW

Budowa maszyny:

e Rama wykonana ze stali weglowej

e Gtowica sktadajgca sie z 11 chwytakow. Kazdy chwytak zawiera 4 pary hakéw przenoszacych
worki

e Wynoszenie palety za pomocg silnika elektrycznego pozycjonowanego enkoderem co
zwieksza zywotnos$¢ podzespotéw i 4 napedow faricuchowych

e Naped gtowicy - elektryczny sterowany pozycyjnie dzieki zastosowaniu enkodera

e 3 niezalezne mimosrodowe zestawy pretdw trzepigcych napedzanych przez silniki elektrycz-
ne

e 14 nozy rotujgcych do przecinania workdw wykonanych z hartowanej stali chromowe;j

e Specjalna siatka umieszczona w zbiorniku zabezpiecza m. in. przed dostaniem sie kawatkéw
worka do silosa

e Kontrola procesu Simens Simatic PLC lub OMRON

e Kolorowy panel dotykowy 9” wysokiej rozdzielczosci umozliwiajgcy kontrole i zarzadzanie
parametrami maszyny

e Wytgcznik bezpieczenstwa na szafie sterowniczej

e Ostony zabezpieczajgce przestrzen ruchdw podnosnika palet oraz gtowicy
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System sterowania maszyna:

e System sterowania maszyng jest wykonany przez firme Muehsam Rozwigzania Dla Przemy-
stu wg najwyzszych standarddw

e System operuje sie poprzez 9 calowy ekran dotykowy

e Komponenty uzyte do budowy szafy sterowniczej s marki Siemens oraz Omron dla zapew-
nienia niezawodnosci pod kazdym wzgledem

e Silniki i reduktory firmy SEW lub NORD

e Pneumatyka FESTO/PREMA

Zawor celkowy

Cena zawiera zawor celkowy firmy WESTINGHOUSE niezbedny do realizacji zatadunku siloséw.
Przepustowos¢

zaworu jest zaprojektowana do wydajnosci depaletyzera.
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Rozmieszczenie podzespotéw gwarantujgcych bezpieczenstwo pracy operatora:

2 - czujniki barierowe 3 - czujniki krancowe 4 - wytacznik drzwiowy

Dodatkowo, w kazdym odpowiednim ku temu miejscu, zainstalowany jest wytgcznik bezpieczen-
stwa.
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Posiadamy 2 konfiguracje maszyny:

1) Zatadunek palety odbywa sie od przodu maszyny

a

9.5

e i
¥ .
| e L] "
A
. z S
T
-t —
MUEHSAM Rozwiazania Dla Przemystu Sp. J. tel: +48 41 34 35132 www.muehsam.pl
ul. Zagnanska 149C fax: +48 41 34 46 476
25-563 Kielce info@muehsam.pl

REGON: 260070677 NIP: 6572684209

tsid



A‘V‘ M U EHSAM Automatyzacja przetwdrstwa tworzyw e  Pompy e Pomiar

" ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU

2) Zatadunek palety odbywa sie od boku maszyny

MUEHSAM Rozwiazania Dla Przemystu Sp. J. tel: +48 41 34 35132 www.muehsam.pl
ul. Zagnanska 149C fax: +48 41 34 46 476
25-563 Kielce info@muehsam.pl

REGON: 260070677 NIP: 6572684209




